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Hochfeste Anschlagösen 

PLE pewag profilift eta 

Zum Anschweißen an Maschinenteilen oder Fahrzeugaufbauten.
Ideal zum Einhängen von Anschlag- und Zurrmitteln. 
Schweißvorschriften beachten! Die Betriebsanleitung ist bis zur Außer-
betriebnahme der Anschlagpunkte für den Anwender zugänglich zu 
machen. Sie unterliegt einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess 
und ist nur in ihrer letzten Ausgabe gültig. Diese steht als Download 
unter www.pewag.com zur Verfügung.

Originalbetriebsanleitung

1Originalbetriebsanleitung für hochfeste Anschlagösen profilift eta PLE – Güteklasse 8            

profilift

Anschlagart

Stranganzahl 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

Neigungswinkel 0° 90° 0° 90° 0°–45° 45°–60° 0°–45° 45°–60° asymmetrisch asymmetrisch 

1 max. Transportgewicht (G).
Sicherheitsfaktor 4

Code Art.Nr. Trag- 

fähigkeit1

Tragfähigkeit1 

[kg]

PLE 6 23805 1.120 1.120 1.120 2.240 2.240 1.500 1.120 2.300 1.600 1.120 1.120

PLE 8 24161 2.000 2.000 2.000 4.000 4.000 2.800 2.000 4.200 3.000 2.000 2.000

PLE 10 23549 3.150 3.150 3.150 6.300 6.300 4.400 3.150 6.600 4.700 3.150 3.150

PLE 13 23551 5.300 5.300 5.300 10.600 10.600 7.400 5.300 11.200 7.900 5.300 5.300

PLE 16 23552 8.000 8.000 8.000 16.000 16.000 11.300 8.000 16.900 12.000 8.000 8.000

PLE 22 23560 15.000 15.000 15.000 30.000 30.000 21.000 15.000 31.800 22.500 15.000 15.000
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Benutzungsanweisung

 
benutzen.

durchzuführen.
 

Leichtgängigkeit prüfen – der Ring muss frei beweglich sein.
 Belastung darf nur in der vorgegebenen Richtung (siehe Bild 1) 
mit der Tragfähigkeit lt. Tabelle erfolgen.

-
kungen sind zu berücksichtigen.

frei beweglich sein.

werden. Dabei ist die zulässige Zugkraft das Doppelte der 

Achtung:

kann zu Verletzungen und/oder Tod führen!

Last kann herunterfallen. Sie dürfen nicht verwendet werden. 

Einsatzbeschränkungen

Bei nicht normalen Einsatzbedingungen (siehe oben) sind 
Anschlagpunkte nur bedingt einsetzbar. 

-
ren Dämpfen ausgesetzt werden. Für den Einsatz in chemie-
haltiger Umgebung fragen Sie unseren technischen Service.

belastet werden.

September 2012

Originalbetriebsanleitung für hochfeste Anschlagösen profilift eta PLE – Güteklasse 8            

-
ge des Anschlagmittels) ist die 2 strängige Anschlagart mit 
der Tragfähigkeit der 1 strängigen Anschlagart zu belasten.  
3 und 4 strängige Anschlagart ist mit max. der Tragfähigkeit 
der 2 strängigen Anschlagart zu belasten. Im Zweifelsfalle 
immer nur einen Strang als tragend rechnen 

Bei Benutzung unter folgenden Temperaturbereichen ist die 

Montageanleitung

Voraussetzung für die Durchführung von Schweißarbeiten ist 

Werkstoff: 

Sauberkeit: Die Oberfläche des Schweißbereiches muss vor 
Beginn des Schweißens gründlich gereinigt werden. Feuchtig-

Hinweis: Die Überprüfung der Schweißeignung des Grund-

und festigkeitsmäßige Gleichwertigkeit zum pewag-Bauteil und 
damit der gesamten Bauteilsicherheit obliegt dem ausführenden 
Schweißbetrieb! 

ausschließen! Für die Schweißarbeiten gelten die Bestimmungen 

Schweißzusatzwerkstoffe: 

Das Schweißgut ist in den vollen Schweißquerschnitt  
einzubringen.

Normale Einsatzbedingungen

zu hebende Last achten. Der rote Bügel muss nach dem Schweißen 

darf nur in Ringachse erfolgen (s. Bild 1). Eine Belastung quer zur Ring-

Billd 1 Billd 2 Billd 3
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pewag austria GmbH

www.pewag.com

Technische Änderungen und Druckfehler vorbehalten.

Wartungen, Prüfungen, 

Reparatur

einer sachkundigen Person zu überprüfen. Der Zeitraum 

Rissprüfung durchzuführen. 

-

-

-
 

 
 

 
  des Querschnittes

sind die Anschlagpunkte auszuscheiden.

Reparatur:

-
führt werden.

der Instandsetzung muss die instandgesetzte Stelle einen 
-

derung haben. Durch die vollständige Beseitigung des Fehlers 

unter Industrieketten/Anschlagpunkte entnommen werden.

Konformitätserklärung
Gemäß Anhang II A der Maschinenrichtlinie (MRL) 2006/42/EG 
bzw. Maschinen- Sicherheitsverordnung (MSV) 2010 für Last-

Beschreibung/Handelsbezeichnung: 

Identifizierung:

Bevollmächtigte Person für die Zusammenstellung der 

Konformitätserklärung: 

-

Änderung des Produktes verliert diese Erklärung ihre Gültigkeit.

Folgende Normen wurden angewendet: 

-
leitung gelesen und verstanden wurde.

     


